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Beschreibung 

Erdalkalisilikaten und ^«en 
ten sowie den enisprechenden Hydrogensii^ 
hungsweise Silikathydraten und Quarz verwende w«d- 
Alkali-Erdalkali-Silikat-Glaser und die auf der Basis £ es 

«££ nenden *^E^&S$S£» 
serwerden hauptsachhch aus A gau u h Q t ^ 

tenundausFeinq^ 



^estrebten Glas—ense^^ 
Oder ihr nahe kommen und mogbch t hohe Ant 

und einem wemgstens ^ L JJcaben wir Hydroxidwasser ( Re ^°"7 d A n inachW asser auf Werte 

sadicben En=rgi.«»f*an4 durch E.rsparen ,do«»* Z \^„lJ"f m , die Ma** bezo- 

■132& » »™ .in susses. Mfcgsgsss 

Natnum-Polysilikai. Als MU2 naiiig a|ll0rp he S Sili- ■« gung als Verschmu eing Zusammensetzungs 

-ew.-%iger Natronlauge im moLare n Ve rhal n s M ^ ' - 
h i t i k;c i • 1 i wirddieReaktionbei UK) l~ Dis jvaj 

O.durc,, wUd „ ine W^^JgSSS^ S u *„'g » »np,od«er, « ^4 S.I,n»,d (N.,0) 
we^.li.he, N«h,«. d— -r.ah.en., b °^. ^.Zoxid (CaO) 5* . . . W* -*« 

stellung und dessen Vcrwendung bei der O £ er - r, 55 h ^oxide vorzugswe.se ; f J OH U "d n 7 



SSffi* Sbi 5% ■ ■ . 20%; andere Oxide (w,e AhO 

° % A ' ' T«steffe Oder Vorprodukte fur einfache technische 
,M AUS8 ril o^odukte und dasahnliche Material entspre- 
Glaser, GlasprociuKie uuu c npriicksichtiKung von 

chen auf die Masse bezogen und °hne B eruj£ 8 ^ 

Verschmu. eingese z en GL. «n ehl> ode Zusa-mnenset- 



• ^ i Kic S und der Gluhverlusi 

uber etwa 300 C praktiscn lnui entsprechenden 
einer AlkalisUika.losung dure Zusa z des "^P ^ 
Metallsalzes. vorzugsweise des N ^ lu einer 

Verfahren weisi den Nachteil auf, dab dit Hers Jim g 
AlkalisilikatWsung Vorausse.zung ist. und ertorder, de.na 
viele zusaizliche Verfahrensschnue. Verfahren 
^^^^^^^^ 



Oder pulverfomuge Heslstone ^ ^ ~ Veliebieer Mi- 
tricrten waBrigen Losungen e in«.ln ' n ' ' - 
schung, daB als ErdalkahoMde , un f -•gg?^ J^oH), 
weise MgO, CaO, BaO Mg(OH ) 2 , < « U 0 " der aUC h als 
» als feinkomige oder P«W« to ™8e ^Ms^od 

wBBrige Auf.chianununger , oder ^a - Kor . 
liebiger Mischung, daB als S.O r 1 ra tr Ton . 
nungen < 63 um, Kieselpulver wie Aero^u^ hocru ^ 
-hie oder fein.^e^o andere 



viele zusaizliche Verfahrensschnue. Verfahren mehle oder feinst.komige wo, . q <= e 

Der Erfindung liegtdie Autgabe zugrunde m ^ se l X erogele z. B. aus bestnnn ten An alUott de[n 

zur Hers.ellung von Vorproduk.en ur Gla.er ; ^. ^^J enl . Stoffe mil hohen Anteilen an tein ™| inmung b en oder 
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Ron- oder AusgangsstofFe als feinkomige oder pulverfor- 
mige FeststofFe oder auch als waBrige Losungen, Auf- 
schlammungen oder Pasten eingesetzt werden. 

Trocknung und Agglomerierung verlaufen giinstig, wenn 
der Glasmehlantell, der Anteil der Surnme von Glasmehl 5 
und fulls toffahn lie hen Mate ri alien oder InertstofFen oder der 
Anteil an fli Us toffahn lie hen Materi alien oder InertstofFen 
am Vorprodukt auf 80% begrenzt wird. Die Zusammenset- 
zung des Glasrnehls kann der Summenzusammensetzung 
der anderen Bestandteile des Vorproduktes entsprechen oder to 
ihr nahekommen. Glasmehl soli mit Kornungen < 200 urn, 
vorzugsweise mit Kornungen < 63 um eingesetzt werden. 
Als fullstoffahnliche Materi alien oder Inertstoffen kommen 
feuerfeste oder schwerschmelzbare Oxide, Oxidgemische, 
keramische StofFe, Mineralien oder Gesteine in Betracht. 15 

Das Verfahren erhalt einebesondere Ausbildung dadurch, 
daB Quarzmehl, Glasmehl und andere feinkomige Einsatz- 
stoffe aus einer getrennten oder auch einer gemeinsamen 
NaBmahlung unter Alkalihydroxidlosung als alkalische 
Schlamrne, Pasten oder Filterkuchen eingesetzt werden. 20 

Als Hilfsstoffe werden gegebenenfalls einzeln oder kom- 
biniert Schrnelzbeschleuniger, Sintermittel, Lautermittel, 
Farbungs-, Entfarbungs- oder Trubungsmittel, Haftmittel, 
Mineralisatoren, Blahzusatze oder anorganische oder orga- 
nische Agglomerierungs-, Granulierungs- und Beschich- 25 
tungshilfen oder -zusatze eingesetzt. Sie machen in der Re- ^ 
gel insgesamt maximal 25% des Rohstoffansatzes aus. 

Zur Verfahrenslosung gehort, daB alle Ausgangs- oder 
Rohstoffe und Zusatze, die Hauptmasse der Ausgangs- oder 
Rohstoffe oder einzelne Ausgangs- oder Rohstoffe vor Be- 30 
ginn des Mischvorganges und vor oder nach der Dosierung 
auf die Mischtemperatur oder auf eine Temperatur zwischen 
80°C und 200°C vorgewannt werden. 

Die Warmebehandlung des beim Mischen entstehenden 
feucht-krumeligen bis teigig-pastosen Gutes erfolgt unter 35 
Norm aid ruck zunachst irn Ternperaturbereich 80°C bis 
150°C bei starker Behinderung des Wasseraustritts oder 
ohne Wasseraust.ritt in feuchter Atmosphare mit Wasser- 
dampfdrucken bis zu 100 kPa. Diesem Schritt folgen die 
Wei terfuh rung und der AbschluB der Silikatbildungsreaktio- 40 
nen wahrend einer Resttrocknung mit heiBen Gasen gerin- 
ger Feuchtigkeit im Ternperaturbereich 100°C bis 200° C. 
Die Warmebehandlung und Trocknung werden so gefuhrt, 
daB der alle Forrnen von Wasser im Zwischenprodukt um- 
fassende Ges ami. wasserge halt auf Wert.e zwischen 0,2% % 45 
und 8% gebracht wird. 

Mischen, Warniebehandeln undTrocknen konnen so init- 
einander verkniipft werden, daB der Wassergehalt des zu- 
nachst teigig-pastosen Gutes allmahlich gesenkt wird und 
bei Gesanuwassergehalten ini Bereich etwa 3% bis etwa 50 
15% Agglomerierung unter Bildung eines Granulates er- 
folgt. Nach der Granulierung erfolgt. zweckmaBigerweise 
bei stark verminderrer Gutbewegung und bei Temper atu re n 
zwischen 100°C und 200°C eine Resttrocknung auf Ges am t- 
wassergehalfe zwischen 0.2% und 8%. 55 

Die in Form von Trockenkuchen oder Granulaten anfal- 
lenden Agglomerate konnen fur den weiteren Einsatz zu 
Bruchgut. Kies, Sand oder Mehl zerkleinert werden. 

Wenn die Aufgabe be stent. Bruchgut. Kies, Granulate 
oder Formkorper aus Glas oder glasahnlichen Materialien, 60 
Keramik. anorganischen Sintermaterialien oder Schnielz- 
stoffen. Metallen oderim Ausgangszustand belassenen, auf- 
bereiteten. gegliihten, gebrannten oder geschmolzenen Ge- 
steinen oder rnineralischen Nat.ursroffen mit. einem Glas 
oder ink einem glasahnlichen Material zu beschichten. kann 65 
das zu beschichtende Gut bereits beim Mischen zugesetzt 
werden. Das Vorprodukt. fur eine Glas- oder fur eine glas- 
ahnliche Beschichtung wird durch die Verkniipfung von Mi- 
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schen, Warmebehandeln, Trocknen und Agglomerieren auf 
das Gut ausgetrocknet. Die Beschichtung kann danach bei 
hoheren Temperaturen durch Schrnelzen oder Sintem fertig- 
gestellt werden. 

Die Erfindung soli durch drei Ausfuhrungsbeispiele er- 
lautert werden. Sie ist nicht auf diese Beispiele beschrankt. 

Ausfuhrungsbeispiel 1 

Bei Temperaturen bis etwa 50°C werden 1000 kg Quarz- 
mehl, 550 kg 50%ige Natronlauge und 140 kg hydratisierter 
Kalk zu einem teigig-pastosen Gut gemischt. 

Zur Warmebehandlung und Trocknung wird das Gut auf 
einen Bandtrockner gebracht und zunachst bei stark einge- 
schrankter Luftbewegung 4 h bei 120°C gehalten. Die Rest- 
trocknung erfolgt wahrend 1 h bei 130°C und kraftiger Luft- 
bewegung. 

Es wird ein relativ fester Trockenkuchen mit hohen An- 
teilen an Natrium- und Kalziumsilikaten und einem Gliih- 
verlust von 1% erhalten. Aus Trockenkuchenstucken kann 
bei 1200°C eine blasenarme Glasschmelze erreicht werden. 

Die Trockenkuchenstucke werden auf eine Kbmung von 
2 mm zerkleinert und als Komplex.rohstoff oder Praglas fur 
die Glasschmelze eingesetzt. 

Ausfuhrungsbeispiel 2 

200 kg Feinquarzsand werden in einer Kugelrnuhle unter 
50%iger Natronlauge auf eine Feinheit < 63 um gemahlen. 
Das Quarzmehl wird in Form einer Paste erhalten. Diese Pa- 
ste e nth alt bereits Natriumsilikate, sie entspricht. 200 kg 
Quarzmehl und 80 kg 50%iger Natronlauge. 

Die Quarzmehlpaste wird mit weiteren 15 kg 50%iger 
Natronlauge, 35 kg WeiBkalkhydraL, 1 kg Natriumsulfat und 
1 kg Zucker gemischt. Das teigig-past.ose Mischgut wird aus 
dem Mischer ausgebracht, auf 100°C erhitzt und 36 h bei 
100°C und Druckausgleich unter RuckfluBkuhlung zur Ver- 
meidung von Wasserverlusten gelagert. 

Nach der Lagerung wird das Gut erneut int.ensiv gemischt 
und wahrend des Mischvorganges zunachst bei Normal- 
druck mit einer HeiBluft-Darnpf-Mischung bei einem Was- 
serdampfdruck von 50 kPa auf 120°G erhitzt. Nach einer 
Stunde wird der Wasserdampfdruck auf 5 kPa herabgesetzt. 
Der Granuliervorgang set.zt bei standiger Mischbewegung 
ein, wenn das Gut. eine Gesamtfeuchtigkeit. von etwa 10% 
erreicht. hat. Nach Ausbildung von Granallen mit einer 
Hauptkornung im Bereich 2 bis 6 mm wird der verknupfte 
Misch-Warrnebehandlungs-Trocknungs-Agglornerierungs- 
Vorgang abgebrochen. Bis zu dieser Stufe werden etwa 40% 
bis 50% des eingesetzten Quarzes zu Natriumsilikat, Kal- 
ziumsilikat und Natrium-Kalzium-Silikat. urngesetzt. 

In einer Trommel wird das Granulat bei 150 n C einer 
schonendeh Nachtrocknung auf 1% bis 3% Gesamt wasser- 
gehalt unt.erzogen. 

In einem Drehrohrofen wird das Granulat schlieBlich mil 
einem Schmelz-S inter- Pro zeB zu einem porosen glasigen 
Material geblaht. Bei diesem ProzeB wird ein groBer Teil des 
noch vorhandenen Quarzes gelost. 10% bis 20% des einge- 
setzten Quarzes verbleiben irn glasigen Material als kristal- 
lines SiO?. 

Ausfuhrungsbeispiel 3 

200 kg Feinquarzsand und 600 kg GrieB aus Flachglas- 
scherben werden get.rennt voneinander in einer Kugelrnuhle 
auf Kornungen mit Feinheken < 40 pm gemahlen, auf 
120°C erhitzt und mit 28 kg WeiBkalkhydrat, 8 kg Natrium- 
sulfat sowie 4 kg Siliziurnkarbidpulver gemischt. Nach 
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Temperaiurausgleich werden unter Fortsetzung des Misch- 
vorganges 1 1 0 kg 50%ige Natronlauge von 20°C zugesetzt. 

Ohne Unterbrechung des Mischvorganges wird das Gut 
zunachst tnit uberhit.zten Wasserdampf von 120°C und 100 
kPa auf 1 20°C erhitzt. AnschlieBend wird das Mischgut bei 5 
Nonnaldruck tnit einer HeiBluft-Dampf-Mischung bei ei- 
nern Wasserdampfdruck von 50 kPa bei 120°C gehalten. 
Nach einer Stunde wird der Wasserdampfdruck auf 5 kPa 
herabgesetzt. Der Granuliervorgang setzt ein, wenn das Gut 
eine Gesamrfeuchtigkeit von etwa 8% erreicht hat. Nach 10 
AusbiLdung von Granalien mit einer Hauptkornung im Be- 
reich 2 bis 6 mm wird der verknupfte Misch-Warmebehand- 
lungs-Trocknungs-Agglomerierungs-Vorgang abgebrochen. 

In einer Trommel wird das Granulat bei 130°C einer 
schonenden Nachtrocknung auf 19b bis 3% Gesamtwasser- 15 
gehalt unterzogen. Das Granulat enthalt noch etwa 17 
Masse- % entsprechend etwa 130 kg Quarz. 70 kg Quarz 
sind umgesetzt. worden und liegen hauptsachlich als Natri- 
umsilikat Na 2 Si03 un d Na-Ca-Hydrogensilikat NaCaH- 
Si0 4 , die das Glasrnehl und das restliche Quarzmehl rnitein- 20 
ander verkitten, vor. 

In einern Gemenge mit 200 kg Feinquarzsand im Kor- 
nungsbereich 0,2 bis 1,0 mm und 70 kg Zement als Trenn- 
mittel wird das Granulat in einem indirekt beheizten Dreh- 
rohrofen auf 850°C bis 900°C erhitzt, dabei einer Schrnelz- 25 
sinterung unterzogen und geblaht. Das Trennmittel kann in 
Kreislauf gefuhrt und deshalb in seiner Gesamtrnasse in 'Ab- 
hangigkeit von der Durchsatzleist.ung des Drehrohrofens re- 
duziert werden. 

Nach einer Klassierung liegt im Kornbereich 4 bis 8 mm 30 
ein als Leichtzuschlagstoff geeignetes geblahtes Granulat. 
hoher Festigkeir. und einer Schiittdichte von 0,3 kg/dm 3 vor. 
Fur die Herstellung eines Leichtbet.onelementes werden 
360 kg des Granulates mit 260 kg Zement. und 140 1 Wasser 
unter Zusatz eines Schaumbildners gernischt. Es werden 35 
eine Frischbetonrohdichte < 760 kg/m 3 und eine Trocken- 
rohdichte < 0.67 kg/dnv erreicht. 

Patentanspriiche 

40 

1. Verfahren zur Herst.ellung von Vorprodukten fur 
Glaser, Glasprodukte und glasahnliche oder Anteile an 
Glas oder Glasphase enthaltende Materialien, wobei 
dabei ein voilstandig oder zu groBen Teilen aus Alkali- 
si likaren und Erdalkalisilikaten oder Alkalisilikaten. 45 
Erdalkalisilikaten und komplexen Alkali-Erdalkali-Si- 
likaten sowie den entspr.echenden Hydrogensilikaten 
beziehungsweise Silikathydraten und Quarz beste- 
hende Zusammensetzung verwendet wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB Alkalihydroxide und'Erdalkalio- 50 
xide und -hydroxide mit. Quarzmehl, feinkornigem Si- 
liziunidioxid oder Si0 2 -reichen feinkornigen Stoffen 
mit Lose wasser oder unter Wasserzusatz und gegebe- 
nenfalls unter Zusatz weiterer Roh- oder Ausgangs- 
stoffe. insbesondere von Glasrnehl, fullsroffahnlichen 55 
Materialien oder Inertstoffen sowie Hilfsst.offen bei 
Temperaiuren zwischen Unigebungstemperatur und 
15()"C genii schl und als Mischung bei Temperat.uren 
zwischen 80°C und 200°C einer mit einer Silikat- und 
Hydrogensilikatbildung einhergehenden Wannebe- 60 
handlung, Agglomerierung und Trocknung unterzogen 
werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net. daB Mischen. Wannebehandeln, Agglornerieren 
und Trocknen in getrennten Schritten, garrz oder t.eil- 65 
weise ineinander ubergehend oder ganz oder r.eilweise 
miteinander verkniipft erfolgen. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 



net, daB der Gesamtmasseanteil an der Ausgangsrezep- 
tur fur Hydroxidwasser (Reaktionswasser), Hydrat- 
wasser, Losewasser, anhaftendes Wasser und Anmach- 
wasser auf Werte zwischen 10% und 40%, vorzugs- 
weise auf Werte zwischen 15% und 30% eingestellt 
wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Rezepturen auf die Masse bezogen und 
ohne Beriicksichtigung von Wasser oder Wasserresten 
sowie ohne Beriicksichtigung als Verschnitt eingesetz- 
ten Glasmehls und Inertmaterials Sinterprodukten oder 
Glasem im Zusammensetzungsbereich Si0 2 55% . . . 
85%; Alkalioxide (R 9 0) 5% . . . 20%; Erdalkalioxide 
(RO) 5% . . . 20%; andere Oxide (wie A1 2 0 3 ) 0% . . . 
etwa 25% entsprechen. 

5. Verfahren nach Anspriichen 1 und 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Vorprodukte fur einfache technische 
Glaser, Glasprodukte und glas all nliche Materialien auf 
die Masse bezogen und ohne Beriicksichtigung von 
Wasser oder Wasserresten sowie. ohne Beriicksichti- 
gung als Verschnitt. eingesetzten Glasmehls und Inert- 
materials Sinterprodukten oder Glasern vorzugs weise 
im Zusammensetzungsbereich Si0 2 70% . . . 80%; Na- 
triumoxid (Na 2 0) 10% . . . 20%; Kalziumoxid (CaO) 
5% . . . 15%; andere Oxide 0% 10% entsprechen. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Alkalihydroxide vorzugsweise NaOH und 
KOH als feinkornige oder pulverformige Feststoffe 
oder in Form ihrer konzentriert.en waBrigen Losungen 
einzeln oder in beliebiger Mischung eingesetzt werden. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Erdalkalioxide und -hydroxide vorzugs- 
weise MgO, CaO, BaO, Mg(OH) 2 , Ca(OH) 2 und 
Ba(OH) 2 als feinkornige oder pulverformige Feststoffe 
oder auch als waBrige Aufschlammungen oder Pasten 
einzeln oder in beliebiger Mischung eingesetzt werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Si0 2 -Trager Quarzmehl mit. Komungen < 
63 urn, Kieselpulver wie Aerosil, hochsaure Tonmehle 
oder feinstkomige Kaolinsande, Kieselgele oder Kie- 
selxerogele z. B. aus bestirnmten Anfallstoffen oder 
andere Stoffe mit hohen Anteilen an feinstkbrnig vor- 
liegendeni Si0 2j auch in Form von waBrigen Auf- 
schlammungen oder Pasten, einzeln oder in beliebiger 
Mischung eingesetzt werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB andere Roh- oder Ausgangsstoffe als feinkor- 
nige oder pulverformige Feststoffe oder auch als waB- 
rige Losungen, Aufschlammungen oder Pasten einge- 
setzt werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net ; daB der GlasmehlanteiL der Anteil der Summe von 
Glasrnehl und fiillstoffahnlichen Materialien oder 
Inertstoffen oder der Anteil an fiillstoffahnlichen Mate- 
rialien oder Inertstoffen am Vor prod ukt auf 80% be- 
grenzt wird. 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeic fi- 
ne!. daB die Zusammensetzung des Glasmehls der 
Summen zusammensetzung der anderen Best.andr.ei I e 
des Vorprodukts entspricht oderihr nahekommt. 

12. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net. daB als fullstoffahnliche Materialien oder Inert- 
stoffen feuerfeste oder schwerschrnelzbare Oxide. 
Oxidgemische, keramische Stoffe, Mineralien oder 
Gesteine eingesetzt. werden. 

13. Verfahren nach Anspriichen 10 und 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB Glasrnehl mil Komungen < 
200 um, vorzugsweise tnit Komungen < 63 urn einge- 
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setzt wird. 

14. Verfahren nach einern der vorgenannten Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB Quarzmehl, Glas- 
mehl und andere feinkornige EinsatzstofTe aus einer 
getrennten oder auch einer gemeinsamen NaBmahlung* 5 
unter Alkalihydroxidlosung als alkalische Schlarnme, 
Pas ten oder Filterkuchen eingesetzt werden. 

15. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, da(3 als Hilfsstoffe gegebenenfalls einzeln oder 
kombiniert SchmeLzbeschleuniger, Sintermittel, Lau- 10 
terrnittel, Farbungs-, Entfarbungs- oder Trubungsmit- 
tel, HaftmitteUMineralisatoren, Blahzusatze oderanor- 
ganische oder organische Agglomerierungs-, Granulie- 
rungs- und Beschichtungshilfen oder -zusatze einge- 
setzt werden. 15 

16. Verfahren nach einern der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB Hilfsstoffe in der 
Regel insgesamt maximal 25% des RohstofFansatzes 
ausmachen. 

17. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 20 
net, daB alle Ausgangs- oder Rohstoffe und Zusatze, 
die Hauptmasse der Ausgangs- oder Rohstoffe oder 
einzelne Ausgangs- oder Rohstoffe vor Beginn des 
Mischvorganges und vor oder nach der Dosierung auf 
die Mischtemperatur oder auf eine Ternperatur zwi- 25 
schen 80°C und 200°C vorgewarmt werden. 

18. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichr 
net, daB die Warmebehandlung unter Normaldruck zu- 
nachst im Temperaturbereich 80°C bis 150°C bei star- 
ker Behinderung des Wasseraustritts oder ohne Was- 30 
serau strut in feuchter Atmosphare rnit Wasserdampf- 
drucken bis 100 kPa begonnen und im Temperaturbe- 
reich 100°C bis 200°C mit. heiBen Gasen bei geringer 
Feuchtigkeit als Rest.trocknung auf das Reakt.ionswas- 
ser umfassende Gesamtwassergehalte zwischen 0,2% 35 
und 8% zuin AbschluB gebracht wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Agglonierierung als GranulierprozeB ge- 
fiihrt wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 1 und weiterert der vor- 40 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Agglomerate zu Bruchgut, Kies. Sand oder Mehl. 
zerkle inert, werden. 

21. Verfahren nach einern der vorgenannten Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichtung 45 
von Bruchgut, Kies, Granulaten oder Formkorpem aus 
Glas oder glasahnlichen Materialien, Keramik, anorga- 
nischen Sintermaterialien oder SchmelzstofTen, Metal- 
len oder im Ausgangszust.and belassenen, aufbereite- 
ren. gegluhten, gebrannten oder geschniolzenen Ge- 50 
sreinen oder niineralischen Naturstoffen mit. dem Vor- 
produkt. fur ein Glas oder fur ein glasahnliches Material 
mit. der Herstellung des Vorproduktes verkniipft wird 
und dazu Mischen. Wiinnebehandeln. Beschichten und 
Agglomerieren sowie Trocknen oder Auft.rocknen 55 
kombiniert werden. 
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